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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw dla inwestycji opisanej w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu zgodnie i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Tynki wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Zaprawa tynkarska — cementowo-wapienna do naktadania recznego — nowa lub przecierka.

2.2. Zaprawy.

Zaprawy do wykonania tynkow zwykiych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-901B -

14501 " Zaprawy budowlane zwykte " lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-88/B - 32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez

badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitna. Niedozwolone jest uzycie wéd

2.4. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych" a w szczegdlnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych

e miec frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich - S$rednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i

przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich

powinno by¢ wykonane mechanicznie. Nalezy jg przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byc

wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw powinien wykazad sie mozliwoscig korzystania
nastepujgcego sprzetu;

e mieszarki do zapraw

e agregatu tynkarskiego

e betoniarki wolnospadowej

e pompy do zapraw

e przenos$nych zbiornikéw na wode
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z norma BN-88/6731 -
08. Cement wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozi¢ nalezy
dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wymogi szczegotowe.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania
robot budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur.

Tynki nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wybranego producenta i ustalong technologia.
Przed rozpoczeciem robot nalezy zabezpieczy¢ wszystkie otwory: drzwi, okna, oscieznice, ...

Tynk powinien na catej powierzchni by¢ $cisle powigzany z podtozem. Nalezy zabezpieczy¢ go
przed gwattownym wysychaniem. Nierownosci nie moga przekracza¢ wartosci podanych w
normach. Pekniecia, wypryski, zacieki i wykwity sg niedopuszczalne.

Materiaty uzyte do danego rodzaju tynkéw musza pochodzi¢ od jednego wybranego producenta.
Niedopuszczalne jest mieszanie systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Wymogi szczegétowe
Badania w czasie prowadzenia robo6t polegaja na sprawdzaniu na biezaco jakosci uzywanych przez
Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych rob6t z dokumentacja projektowa i
wymaganiami specyfikacji. W szczegdlnosci obejmuja: badanie dostaw materiatéw, kontrole
prawidtowosci wykonania robo6t (geometrii i technologii), kontrole poprawnosci wykonania i
skutecznosci uszczelnien, ocene estetyki wykonania robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontroli podlega kazdy etap wykonywania tynkéw:
* przygotowanie poditoza (w przypadku tynkéw renowacyjnych sprawdzenie czy wszystkie
powierzchnie przeznaczone do usuniecia zostaty skute),
= sprawdzenie stopnia zawilgocenia istniejgcych muréw,
= sprawdzenie technologii oraz kolejnosci wykonywania prac — zgodnie z wytycznymi
wybranego producenta systemu tynkéw,
= uksztattowanie powierzchni, krawedzi, przeciecia powierzchni oraz katoéw dwusciennych —
powinny by¢ zgodne z dokumentacja,
= niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli,
przenikajacych z podtoza, plesni ... itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
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Powierzchnie tynkéw oblicza sie w m? jako iloczyn dhugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastréw i stupow oblicza sie rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw stropdw ptaskich oblicza sie w m?ich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nietynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?.

lloé¢ tynkéw w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne wymagania odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.2.  Odbioér.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.
8.3. Zgodnos¢ wykonania.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
» tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru
» w przypadku, kiedy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usuna¢ tynk i
ponownie wykonac roboty
8.4.  Odbior tynkéw.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
= pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu
* poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ( $cianami, belkami, itp. )
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
=  wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, plesni, itp.,
= trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.
Odbidr gotowych tynkdw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
» ocene wynikdéw badan
» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
» stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zaméwienia

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilo$¢ m?2
powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego

* przygotowanie zaprawy

= dostarczenie materiatdw i sprzetu

» obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi
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= ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonania robdt na
wysokosci do 4 m

»  przygotowanie podtoza

= umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

= osiatkowanie bruzd

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

* wykonanie tynkéw

» reperacja tynkdw po dziurach i hakach

*  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

» likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej.

10.2. Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN - B - 30020 : 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci

i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 "Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu stolarki i $lusarki
oraz parapetow okiennych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu montaz stolarki
i Slusarki budowlane;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
2.2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robo6t zwigzanych z montazem stolarki
powinny posiadac:

= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

»  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN.

= Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

= Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich.

Wbudowac nalezy stolarke i $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do montazu stolarki i Slusarki.
2. Rodzaje materiatow
Stolarka i $lusarka— zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Parapety wewnetrzne — zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

Roboty zwigzane z montazem stolarki i slusarki wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu
standardowo uzywanych do tego typu robdt, spetniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne
atesty.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogoélne" pkt. 4.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

W przypadku elementow stolarki i slusarki zaleca sie uzywaé do transportu samochodoéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposob wykluczajacy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci. Kazda partia wyrobdw przewidzianych
do wysytki powinna zawieral wszystkie elementy przewidziane normag lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach. Skrzydta drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub karton.
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Transport i sktadowanie elementéw stolarki i $lusarki wg wytycznych producenta systemu.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementéw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:

prawidtowos¢ wykonania osciezy,
mozliwos$¢ mocowania elementéw do $cian,

jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlana, warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.
a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

otwdr w murze, w ktérym ma byé zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi: otwér powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (po1-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2cm na gorze i 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm (na gdrze) w przypadku drzwi i
bram

katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie rozni¢ o wiecej niz 1 cm,

wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw; dolna
powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym
stabilnie mozna oprze¢ okno;

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:

okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym

okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcjg a murem z obydwu
stron powinna by¢ jednakowa;

okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomoca stalowych kotew lub kotkoéw i wkretdw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywac¢ kompensacje dylatacji termicznej
konstrukgcji elementéw;

po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowaé co najmniej 2 punkty mocowania, gtebokosé
wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka rozporowego; punkty
powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacja projektowa lub wytycznymi producenta
systemu;

¢) regulacja oku¢ obwiedniowych:

regulacji oku¢ nalezy dokonac po zamontowaniu skrzydet w oscieznicy;

Montaz okien:

- zamocowac klinami oscieznice bez skrzydet okiennych, doktadnie sprawdzi¢ prawidtowosc jej
ustawienia w dwoch ptaszczyznach, przy zachowaniu zasady rownych przekatnych, réznica nie
moze przekracza¢ 4 mm,

- po ustawieniu okna, pomiedzy nim a wszystkimi bokami otworu musi pozostac¢ szczelina
odpowiedniej wielkosci; w otworze bez wegarka montowac w taki sposob, aby szczelina na
gorze miata szerokos¢ 15-20 mm, na dole 40 mm, po bokach za$ miescita sie w granicach 10-15
mm. Przy otworze z wegarkiem wiekszy luz, w granicach 15-20 mm, wykonaé w gornej czesci
oscieznicy; oscieznice wbudowac w otwor po zdjeciu skrzydet okna.

- oscieznice mocowaé blachami kotwigcymi lub kotwami rozpreznymi ze stali nierdzewnej wg
technologii producenta.

- uszczelnienie pianka poliuretanowg wykonywac ostroznie, aby nie spowodowano
wykrzywienia oscieznic, tak aby puchna¢ miata mozliwos¢ wydostawania sie ze szczeliny na
zewnatrz i tam tezata; po stezeniu, nadmiar pianki, ktéry wyptynat obciaé nozem.

Montaz drzwi

montaz oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i $cian;

przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowa¢ otwér do ich wprawienia;
powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;
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e w przypadku montazu oscieznic w $cianach murowanych nalezy zabezpieczyé fragmenty $cian
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

e oScieznice drzwiowa nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwa strone; przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

e stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje réwnolegts;

e za pomoca poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy musza mie¢ po 90 stopni;

e oscieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujac ja drewnianymi kotkami: z goéry, z dotu oraz po bokach;
nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy;

e oscieznice mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki;
gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dlugosci kotka
rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykona¢ faze wierttem o $rednicy
rowniej szerokosci kotnierza kota;

e wkretow nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia
oscieznicy;

e oscieznice uszczelni¢ pianka montazows; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze
zwilzy¢ woda powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

e po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé ostrym nozem;

e po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi; nalezy rowniez wybi¢ wszystkie

kliny, a zagtebienia po nich wypeié gipsem lub szpachlowka;

element ruchomy (opaske) wsunaé w wyfrezowany otwér w elemencie gtéwnym po natozeniu

na jego pidro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

e zamontowac klamki i zamki;

Przed wykonaniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wszystkich wymiarow

projektowanych z rzeczywistymi — wymiary nalezy zdja¢ z natury.

Parapety podokienne wysunaé poza lico $ciany na min. 3cm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z osadzaniem stolarki i Slusarki badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowanie osciezy.
Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow
dostarczona na budowe musi posiadad certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajacg zgodnos¢
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie: zgodnosci wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zgodnosci elementédw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania, jakosci materiatéw, dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania, prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robo6t z dokumentacja
projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych”.

Nalezy zwrdci¢ uwage:

27|Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

e by podczas montazu oscieznica nie byla montowana za pomoca pianki montazowej;
montowanie w ten sposdb drzwi moze grozi¢ wypadnieciem catych drzwi; jedynym zalecanym
sposobem montowania oscieznicy jest zamocowanie jej za pomoca kotew montazowych;

* nawypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywac ksztatt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia
oscieznicy; oscieznice nalezy rozeprze¢ za pomocag trzech réwnomiernie rozmieszczonych
rozpdrek z drewnianych krawedziakdéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamietac¢ nalezy
réwniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem
podczas zaktadania rozpoérek. W tym celu pod czoto rozpérek nalezy podtozy¢ miekkie
podkfadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu oscieznic w scianach z cegty silikatowej nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage na

zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i Slusarki powinien obejmowac:

e zgodnos¢ z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji projektowej,

e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a os$ciezami,

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa dla stolarki i slusarki budowlanej jest ilos¢ sztuk wbudowanej stolarki i
$lusarki w $wietle oscieznic lub Tm?. lloé¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST "Wymagania ogdélne" pkt. 8.

8.1.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem elementem ulegajacym zakryciu sa oscieza. Odbidr osciezy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t montazowych. Oscieza powinny by¢ wyréwnane
oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatdéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.2.0dbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robodt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3.0dbiér koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
zakresu, jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru dokonuje komisja powotana
przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej oceny wizualne;j.
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Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

1. dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, dokumentacja powykonawcza),
szczegdtowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty
techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

8. ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualnej. Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $Slusarki
aluminiowej powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne,
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny
by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawié¢ Zle osadzone
elementy i przedstawi¢ je ponownie do odbioru; W przypadku niekompletnosci dokumentéw
odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot
podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét montazowych z zamowieniem,

Protokdt odbioru koncowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a Wykonawca.
8.4.0dbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i muréw z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w zamontowanej stolarce lub $lusarce.

Hwn

N o w

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e przygotowanie podtoza,
e dostarczenie gotowej stolarki (nowej i odrestaurowanej),
e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowej obstugi),
e wykonanie rob6t wymienionych w pkt.1.3.,
e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej.
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10.2.Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie swietlnych i stonecznych
wiasciwosci oszklenia

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspodtczynnika przenikania
ciepta ,U". Metoda obliczeniowa

PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja witasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 1294:2002 Skrzydfa drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos¢, szerokosé, grubosc i prostokatnosé Klasy
tolerangji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos$¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerangji

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wys., szer., grubosci i prostokatnosci
PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptaskos$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru
BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta
drzwiowe

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczenh w
budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru posadzek.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.3.Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:

» posadzek z ptyt gresowych antyposlizgowych na zaprawie klejowe;j,
1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.
1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych powinny posiadacé:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
»  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
= Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich.
* na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t posadzkowych.
2.2.Plytki gresowe
ptytki antyposlizgowe z gresu szkliwionego o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa
wraz z cokotami o wysokosci min. 10cm.
Gatunek |
rektyfikowane
grub. min. 1,5 cm, mat
antyposlizgowosé R11
odpornos¢ na Scierane PEI4/6000
kolor wg dokumentacji projektowej
2.3.Sucha, elastyczna zaprawa klejowa do ptytek
wysoka przyczepnosc i elastycznosé do glazury, terakoty i gresu
na ogrzewanie podtogowe i Scienne
na trudne podtoza - m.in. ptyty g-k
wydtuzony czas otwarty
grubos¢ warstwy: 2 — 10 mm
wysoka przyczepnos¢: > 1,0 N/mmz2
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2.4.Fuga szer. 2 mm, elastyczna, wodoodporna

mrozo- i wodoodporna

zabezpieczona przed grzybami, plesnia i glonami

zawiera molekuty srebra zwalczajace kilkaset rodzajéw bakterii i grzybow

odporna na zabrudzenia, zarysowanie, $cieranie i pekanie oraz oleje lub rozpuszczalniki

doskonale przyczepna do ptytek
2.5.Woda
Do przygotowania zaprawy, kompozycji klejacych, zapraw klejowych, zaczynéw gipsowych oraz mas
do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.6.Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczeg6lnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

» mie¢ frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm , piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. Cement wg normy PN-EN
191-1:2002

2.7.Podloga sportowa systemowa PCV

»  Grubos¢ catkowita min. 7mm

= Grubos¢ warstwy uzytkowej min. 2mm

» Absorpcja uderzen - min. P1 (wg EN 14808)

= Odbicie pitki > 90%

»  Gorna warstwa wyk. z kalandrowanego (sprasowanego pod cisnieniem i temperatura) winylu

= Dolna warstwa wykonana z pianki sprezystej

= Wzmocnienie z siatki wykonanej z nietkanego wiékna szklanego dodatkowo zbrojonego

= Fabrycznie wykonane zabezpieczenie przeciwgrzybiczne i antybakteryjne,

» Fabrycznie wykonane zabezpieczenie przed negatywnym dziataniem podstawowych Srodkow
chemicznych i przed trwatym zabrudzeniem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 3. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych
zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw
systemow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 4.

Materiaty i elementy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

W przypadku plytek ceramicznych i gresowych podtoge nalezy wytozy¢é materiatem wyscidtkowym
gr. ok.5 cm. Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie. Ptytki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdélne" pkt. 5.
5.1.Warunki przystapienia do robot
» do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po zakohczeniu wszystkich innych robdt
budowlanych instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podktadu;
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wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia
materiatdw posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawartos$¢ wilgoci
w podkfadzie betonowym nie powinna przekracza¢ 3% (wagowo); w przypadku
stwierdzenia wyzszej wilgotnosci termin wykonywania posadzki nalezy przesuna¢;
temperatura powietrza przy wykonywaniu podkfaddéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z wyktadzin zmywalnych,
powinna wynosi¢ nie mniej niz 15°C;

5.2. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe:

podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatos$¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie -12MPa, na zginanie — 3MPa;

podtoze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg;

podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementédw budynku
pasem papy;

w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji
konstrukgji budynku oraz oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach;
szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonac dzielac powierzchnie podtogi na pola o
powierzchni nie wigkszej niz 36m?, przy dt. boku prostokata nie przekraczajacej 6m;
zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie; zaprawa powinna miec
konsystencje gestg — 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego;

ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?;

zaprawe cementowa nalezy uktadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem;

podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem; w $wiezym podktadzie cementowym powinny byc
wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gt.
1/3 — 1/2 grubosci podktadu; rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m;

w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
wodg;

5.3.Wykonanie posadzek z ptytek gresowych

przed przystapieniem do robot zwigzanych z uktadaniem ptytek nalezy dokonac
sprawdzenia podtoza oraz przygotowal wszystkie niezbedne materialy, posegregowad
ptytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek;
potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin;
szczeg6lnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek;

wyboér kompozydji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie; kompozycja klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja producenta;
ukfadanie piytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii;

kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejaca
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powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podioza; wielkos$¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek; prawidtowo dobrane wielkosci zebow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki;
» zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50x50mm - 3mm
- 100x100mm - 4mm
- 150x150mm - 6mm
- 200x200mm - 6mm
- 250x250mm - 8mm
- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciaggu okoto 10-15minut; Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm;

* po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika; naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki; nastepnie
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsunac na szerokos¢ spoiny;
wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym;

» dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe;

» zaleca sie szerokos$¢ spoin przy ptytkach: 2-3mm;

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usunac
wktadki dystansowe;

» w trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

* po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoty; dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania;

» do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek;
doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukgji stosowania zaprawy
klejowej;

=  spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa; zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka;

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
6.1.Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robot posadzkowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktore beda
wykorzystane do wykonania robdt oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadad parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacg zgodnos¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
6.1.1. Badanie podfoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot oktadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

= sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioza pod wzgledem wystepowania

ubytkow, czystosci i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju oktadziny;
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= sprawdzenie suchosci podtoza; dopuszczalng zawartos¢ wilgoci w podktadzie betonowym
nie powinna przekraczaé 3%;
» sprawdzenie réwnosci podtoza;
Badanie materiatow
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
» sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i ksztattu, liczby szczerb i
peknie¢, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
= sprawdzenie barwy posadzek;
6.2.Badania w czasie robot
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét posadzkowych z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych”.
6.3.Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robét posadzkowych, a w szczegdlnosci:
= zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
»  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,
= prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);
» jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,
= prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien
obejmowac:
» sprawdzenie doktadnosci wypetnienia spoin zaprawa do spoinowania;
» sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosic
wiecej niz 2mm na dtugosci Tm i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;
= sprawdzenie doktadnosci wypetnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w
projekcie;
= osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST "Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostka obmiarowa robét jest m? wykonanej posadzki. llo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST "Wymagania ogdélne" pkt. 8.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi byé
dokonany przed rozpoczeciem robét zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtdz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo i zezwoli¢ na przystgpienie do
uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie
powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy poditoza. W
przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podioze musi byc¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatdéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
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lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy
(kierownik budowy).

8.2. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czeSciowy robdt jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa
do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbior konicowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbioru dokonuje komisja
powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét posadzkowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

» dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja

powykonawcza),

» szczegOtowe specyfikacje techniczne,

» dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty

techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

= protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,

» protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
dokonaé oceny wizualnej. Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli
wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) Zle wykonane posadzki i przedstawic je
ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentédw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* ocene wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét posadzkowych z zaméwieniem,

Protokdt odbioru koncowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym Inwestorem a Wykonawca.
5.4.0dbioér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego diugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracernn wynikajacych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podtoza,

przygotowanie odpowiednich zapraw,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

wykonanie posadzek oraz robét zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w
pkt.1.3;

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197 —1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja.
Whasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il.

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<1 0%. Grupa B Il b.

PN-EN 121 :1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla.Cz 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzenie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
sity tamiacej.
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PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(VU) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: ozn. nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z piytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe Jednobarwne i wzorzyste linoleum

PN-EN 26:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, dtugosci,
prostoliniowosci i ptaskosci arkusza

. PN-EN 427:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie ditugosci, prostokatnosci

i prostoliniowosci bokéw ptytek

39|Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 04 - KLADZENIE GLAZURY

SPIS TRESCI

N

oUW

N

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST

1.4. Okreélenia podstawowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt
MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

SPRZET

TRANSPORT | SKEADOWANIE
WYKONANIE ROBOT

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
6.2. Badania w czasie robot

6.3. Badania w czasie odbioru robot
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbior czesciowy

8.3. Odbidr koncowy

8.4. Odbidr pogwarancyjny

PODSTAWA PLATNOSCI

. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa
10.2. Normy
10.3. Inne opracowania

40|Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru oktadzin scian wewnetrznych dla inwestycji opisanej w ST.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie oktadziny z
ptytek ceramicznych na kleju.

1.40kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania oktadzin wewnetrznych powinny posiadac:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
»  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
= Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich.
* na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.
2.1. Rodzaje materiatéw:
Ptytki ceramiczne - o wymiarach i kolorystyce zgodnych z dokumentacja projektowa.
Ptytki ceramiczne powinny odpowiadaé nastepujacym normom:
= PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B |.
= PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.
=  PN-EN 178:198 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. grupa B llb.
= PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa BIII.
Rodzaj, barwa i wymiary ptytek wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.
2.2 Kompozycje klejace
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN
120004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
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2.3Materiatly pomocnicze:

= Srodki ochrony ptytek i spoin,

= $rodki do usuwania zanieczyszczen,

» tasmy zabezpieczajace, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu

» tasmy uszczelniajace

= listwy przypodtogowe,
Wszystkie w.w. materialty muszg miel wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty
oktadzinowe wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentédw systemow.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport ptytek ceramicznych nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.1. Oktadziny z ptytek ceramicznych

Warunki przystapienia do robét:

1. Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonhczone:

= wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

» roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania , elektrycznych;

» wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi;

2. Przystapienie do robdét oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3. Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+50C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciaggu catej doby.

4. Wpykonanie okfadziny nalezy w ciaggu pierwszych dwoch dni  chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Podtoza pod oktadzine.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa sciany betonowe i
suche tynki na murach z elementéw drobnowymiarowych. Przed przystapieniem do robot
oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza. Podtoza betonowe
powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakow, pekniec i ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢
ptaskie i réwne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki
wyrownac zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowad do dostatecznie wytrzymatego podktadu.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:
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»  powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam,
= odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone

tata kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej

niz 3 na dtugosci taty,

Wykonanie oktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenia ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich
wielkos¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek (wg
ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed ukfadaniem ptytek na $cianie nalezy
zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyc
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu piytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada sie
na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig
ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkosci zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50mm - 3mm

- 100x100mm - 4mm

- 150x150mm - 6mm

- 200x200mm - 6mm

- 250x250mm - 8mm

- 300x300mm -10mm

- 400x400mm -12mm
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15minut.
Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi ok. 4-6mm.Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku,
jezeli z rozplanowania wynika, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc
docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o
duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy,
uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe.
Zalecana szeroko$¢ spoin: 2-3mm. Jezeli wzoér plytek Sciennych ma by¢ dopasowany do
podtogowych nalezy spoiny ze soba zgrac. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usunac¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie
wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje
sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.
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Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

6.KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.1.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktore beda
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

= sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioza pod wzgledem wystepowania
ubytkow, czystosci i zawilgocenia i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

» sprawdzenie réwnosci podtoza;

6.4.Badanie materiatow
Ptytki ceramiczne
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

= sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu ptytek, liczby
szczerb i peknie¢, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

» sprawdzenie barwy ptytek;

» niedopuszczalne jest uzycie uszkodzonych piytek;

Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatdw powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.5.Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot oktadzinowych z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych”.

6.6.Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z montazem oktadzin wewnetrznych, a w szczegdlnosci:

= zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

= prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);

» jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

» prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem okfadzin wewnetrznych
powinien obejmowac:

» sprawdzenie prawidtowosci utozenia oktadzin; utozenie oraz barwe materiatow nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego;

» sprawdzenie prostoliniowosci spoin w oktadzinach z ptytek ceramicznych za pomoca
cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin i szczelin na catej ich dtugosci i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnosciag do Tmm;

» grubosé¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub w przypadku kompozycji klejacej okreslony na podstawie jej zuzycia);
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Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.
6.7.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykitadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:
» cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin, dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);
» cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosci), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu;
» grubos¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;
» dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ Tmm na dtugosci 2m;
» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ Tmm na
dtugosci 2m;
» spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania;
» dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz Tmmna
dtugosci Tm i 3mm na dtugosci catej oktadziny;
» elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i
instrukcja producenta;
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdélne" pkt. 7.
Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej lub stanu
faktycznego.
llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.1.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach oktadzinowych elementem ulegajagcym zakryciu sa podtoza. Odbiér podtéz musi byé
dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtéz.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo i zezwoli¢ na przystapienie do robot oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byé¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest
niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robodt ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).
8.2.0dbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robo6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.
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8.3.0dbiér koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét oktadzinowych w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny stanowic nastepujgce dokumenty:

= dokumentacja techniczna

» szczegdtowe specyfikacje techniczne,

= dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe (aprobaty

techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

» protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

» protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty oktadzinowe nie powinny by¢ przyjete. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

» jezeli to mozliwe, nalezy poprawié (rozebraé i utozyé na nowo) Zle wykonane elementy

oktadziny i przedstawi¢ go ponownie do odbioruy,

= jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

montazu zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalef umownych;
W przypadku niekompletnosci dokumentdéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

9. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

10. ocene wynikéw badan,

11. wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

12. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt oktadzinowych z zaméwieniem,

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
8.4.0dbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego,

»=  przygotowanie podtoza,
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dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych wewnatrz i na elewacjach budynkéw
wymienionych w pkt.1.3;

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST.

10.2.

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje. Klasyfikacja.
Wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il.

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<1 0%. Grupa B Il b.

PN-EN 121 :1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.
Grupa Alla. Cz 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il.

PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzenie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
sity tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.
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PN-EN ISO 10545-8: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101 :1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

10.3. Inne opracowania

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady
-1990 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB -2004 rok.
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1.WSTEP

1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru robot malarskich dla inwestycji okreslonej w ST.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu malowanie scian i sufitow.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania og6lne" pkt. 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN.
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,
e Oceny i atesty higieniczne,
e Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowiagzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét malarskich.
2.1. Rodzaje materiatow:
Impregnat do gruntowania powierzchni nasigkliwych.
Impregnat powinien regulowaé proces chtonnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu nadmiernej
ilosci wody z wykonywanych na nim powtok malarskich. Po wyschnieciu powinien by¢ bezbarwny i
przepuszcza¢ pare wodng. Zastosowany na podiozu (po catkowitym wyschnieciu) odporny na
temperatury od -20°C do +80°C.
Dane techniczne:
e temp. podtoza i otoczenia: od +5°C do +25°C
e uzytkowanie powierzchni po 24 godz.
e odporno$é na zarysowania po ok. 2 godz.
e gesto$¢ emulsji 1,09/cm?
2.1.Farba
Rodzaj farby- lateksowa na powierzchni scian o zwiekszonej odpornosci na szorowanie, kolor wg
dokumentacji projektowe;j.
Farba powinna posiada¢ bardzo dobre wiasciwosci kryjace, powinna tworzyé gtadka, matowa
powtoke bez zmarszczen i spekan, odporng na szorowanie. Powtoka z farby powinna byc
paroprzepuszczalna, odporna na wszelkiego rodzaju agresywne sktadniki zawarte w podtozu jak i w
srodowisku naturalnym.
W pomieszczeniach wskazanych w dokumentacji projektowej farba z dodatkami, ktére zapobiegaja
rozwojowi plesni i grzybdw.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" pkt. 3.

Roboty malarskie wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i
posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systeméw.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 4.
Impregnat do gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywal¢ w szczelnie zamknietych
opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.+5°C. Farby nalezy transportowaé
zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST "Wymagania ogoélne” pkt. 5.
5.1.Warunki przystapienia do rob6t malarskich przy uzyciu farb:

1. Przed przystapieniem do malowania scian nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie,
jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie
zagruntowag;

2. Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu
tynkow;

3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie
wieksza niz 4% (farba akrylowa i emulsyjna);

4. Pierwsze malowanie $cian i sufitbw wewnatrz budynku mozna wykonaé po zakonczeniu
robot poprzedzajacych , a w szczegolnosci:

= catkowitym ukonczeniu robo6t budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych
przykryw kontaktéw, wytacznikow, opraw itp.), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia
ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytaczniki,
lampy itp.);

» wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

» ufozeniu podtdg drewnianych;

» dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowe;j;

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

» wykonaniu tzw. biatego montazy;

"  po utozeniu posadzek;

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz  +5°C
(z zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej
niz +22°C. Zaleca sig, aby temperatura w chwili wykonywania robét malarskich wynosita przy
malowaniu farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi od +12 do 18°C,

5.1.2 farb do metalu:

Nie dopuszcza sie wykonywania powtok malarskich na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczy,
mgty oraz podczas wystepowania rosy;

5.2.Gruntowanie tynkow

Emulsje gruntujaca najlepiej nanosié¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienka i rGwnomierna warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do
pierwszego gruntowania mozna zastosowac emulsje rozcienczong czysta woda w proporgji 1:1. Po
wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzyé emulsjg bez rozciehczenia.
Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.
5.3.Malowanie scian farba

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i rbwnomiernej
warstwy. Malowanie mozna wykonywac watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Farbe mozna
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nanosi¢ jednokrotnie lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza. Kolejna
warstwe mozna naktada¢ po catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez
producenta farby), stosujac metode "na krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek
naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy zawsze stosowac farbe w postaci nierozcieficzone;.
Aby unikna¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktada¢ farbe o tej samej
dacie produkgji.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
6.1.Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt malarskich badaniom powinno podlegaé przygotowanie podtoza.
Badanie podtoza
a) Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robo6t malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:
= sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem réwnosci i gtadkosci,
czystosci i zawilgocenia, podtoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu
dtonia, nie wykruszajace sie , bez widocznych rys i spekan;
= sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig
podktadu;
= sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna
wystapic nie wczesniej niz po trzech sekundach;
= sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok.
0,10m? farba podktadows; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu
nastepnej warstwy powtokowej wystapia réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;
b) Badanie podtoza metalowego pod zabezpieczenia malarskie
Sprawdzenia przygotowania powierzchni elementédw konstrukcji do malowania dokonuje sie
badajac:
» jakos¢ odttuszczenia, mechanicznego usuniecia nieréwnosci oraz stopnia czystosci
powierzchni;
Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegtosci okoto 30cm od sprawdzanej powierzchni, przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 100W. Powierzchnia elementu powinna by¢ wolna od
smarow, olejow. W razie watpliwosci w ocenie nalezy przeprowadzi¢ badania przy uzyciu benzyny
ekstrakcyjnej i krazkoéw bibuty zgodnie z PN-70/H-97052. Element po mechanicznym usunieciu
nierébwnosci nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw po spawaniu, $ladow zuzla spawalniczego,
spoiny powinny by¢ wyrdédwnane i ostre krawedzie zaokraglone. Ocene stopnia czystosci
powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i wzorcami barwnymi przygotowania
powierzchni podanymi w PN-70/H-97050. Ponadto odbiorca po otrzymaniu konstrukcji powinien
dokona¢ swiadectwa kontroli jakosci wytwdrni, w zakresie zgodnosci wykonania powitok
ochronnych (jedli byly wykonywane) z dokumentacjg projektowa i niniejszymi warunkami. W
Swiadectwie powinien by¢ podany udzielony okres gwarancji. Nalezy réwniez dokonad oceny
zniszczenia powtok w czasie transportu. Uszkodzenia powinny by¢ naprawione i pomalowane tak
samo jak reszta konstrukcji. W czasie sktadowania w okresie gwarancji powtoki nie powinny
wykazywac zniszczenia. Powtoki zniszczone powinny nalezy zbada¢ komisyjnie ustalajgc stopien
zniszczenia wg PN-71/H-97053. Nastepnie stosownie do stwierdzonych zniszczen nalezy
przeprowadzi¢ renowacje powtok wg PN-71/H-97053.
Badanie materialow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone
bezposrednio przed uzyciem w zakresie wstepnych préb technicznych i stosowane, jesli sa zgodne z
wymaganiami normy.
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6.2.Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robo6t malarskich z
dokumentacja projektowa i specyfikacja. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robot.

W przypadku wykonywania powtok malarskich na elementach stalowych nalezy w trakcie
wykonywania kolejnych warstw przeprowadzi¢:

» sprawdzenie wizualne wygladu zewnetrznego kazdej warstwy z odlegtosci 30-40cm przy
Swietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 100W. Na badanej powtoce nie moga
wystepowad pecherze, zacieki , zmarszczenia, wtracenia ciat obcych, miejsca nie pokryte, a
ponadto powtoka nie moze odstawac od podtoza lub poprzedniej warstwy; powierzchnia
paséw spoin montazowych o szer. ok.50mm z kazdej strony spoiny powinna by¢ wolna od
powtoki malarskiej (z wyjatkiem powtok z farb nietoksycznych);

» wyschniecie powtoki nalezy sprawdzi¢ po czasie suszenia podanym w dokumentacji
technicznej; powioka catkowicie wyschnieta i stwardniata w catej masie przy nacisnieciu
palcem nie wykazuje zmarszczen i nie odciskaja sie w niej linie papilarne;

» badanie grubo$¢ powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma w zaleznosci od stopnia
czystosci powierzchni;

* badanie przyczepnosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-80/C-81531;

Wyniki kolejnych badan nalezy wpisywac do dziennika budowy.

6.3.Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robot malarskich, a w szczegdlnosci:

= zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

= prawidlowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);

= jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

» prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.3.1. Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczeséniej niz po 7
dniach dla farb emulsyjnych i nie wczedniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukonczenia. Badania
techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenie robdt malarskich obejmuje:

= sprawdzenie wygladu powitok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug,
zaciekoéw, pecherzy, odstajacych ptatkdow powtoki itp.

» sprawdzenie zgodnosci barwy powitoki ze wzorcem polegajacy na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwa wzorca;

» sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powioki w $wietle rozproszonym;
przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym;

» sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w
przypadku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna
na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapia slady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:
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» sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafstwowymi;

» sprawdzenie wyschniecia powtoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do
podtoza;

» powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepnos¢ do podtoza;

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa robét jest m2.

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.1.0dbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w
przypadku farb akrylowych i emulsyjnych) posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa lub odpowiednia szpachléwka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2.0dbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Jedliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na
elementach stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uzna¢, ze spowoduje to otrzymanie powitok
malarskich niezgodnych z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonad
niezbednych dziatan , aby uzyska¢ powtoki o whasciwej jakosci.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.
8.3.0dbiér koincowy robét malarskich
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréow oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Podstawe do odbioru robdt malarskich powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

= dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja

powykonawcza),

» szczegdtowe specyfikacje techniczne,

= dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe (aprobaty

techniczne, atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

»  protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

» protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;
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W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne,
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo catos$¢ odbieranych robdt malarskich
lub tylko zakwestionowana ich czes¢ uznac¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku
komisja przeprowadzajaca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :

1. catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé
usuniecie powtok i powtdérne prawidtowe ich wykonanie;

2. poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposob
nastepujacy:

»  przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarska,

= $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem Sciernym i powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska;

= matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowaé przez powtdrne naniesienie
powtoki malarskiej;

» odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powioki lub sfatdowanie powtoki —
nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac
powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

= ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

» ocene wynikéw badan,

» wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zaméwieniem,
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
8.4.0dbiér pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatdéw i sprzetu na stanowisko pracy,

* przygotowanie podtoza,

= obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

= wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

» ustawienie i rozebranie rusztowan,
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uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw,
likwidacja stanowiska roboczego;

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej.

10.2.

©® N AW

10.

11.

12.

13.

Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek
PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za
pomoca ochronnych systemoéw malarskich Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za

pomocg ochronnych systemdéw malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukgcji stalowych za

pomoca ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
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1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot z ptyt gipsowo -kartonowych.

1.2 Zakres stosowania SST

Ponizsza SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1 Odstepstwa od wymagan danych w SST moga zaistnie¢ w robotach
dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione z uwzglednieniem wiedzy,
umiejetnosci i zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie $cianek systemowych oraz obudowy instalacji wewnetrznych z ptyt g-k,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w wymaganiach ogélnych.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
Materiaty uzyte do budowy powinny spetniaé warunki okreslone w przedmiotowych normach oraz
zalecenia zawarte w warunkach technicznych i instrukcjach producentéw. Nalezy stosowac
materialy wskazane przez projektanta w dokumentacji projektowej, posiadajace aprobaty
techniczne dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
2.3. Scianki z plyty gipsowo-kartonowej
W pomieszczeniach mokrych stosuje sie ptyty wodoodporne.
Ruszt stalowy/ aluminiowy, systemowy - wedtug systemu i instrukcji producenta.
» plyta gipsowo-kartonowa zwykta grub. 12,5 mm
Przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé wzgledna powietrza nie
przekracza 70%,
Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatéw budowlanych
(wg normy PN-EN 13501-1)
Nie rozprzestrzeniajaca ognia
Norma: PN-EN 520
» plyta gipsowo-kartonowa (GKBI) zielona impregnowana grubosci 12,5 mm
— piyty grubosci 12,5 mm, wilgotnos$¢ wzgledna do 85%;
- niewielka odksztatcalno$¢ przy zmiennych warunkach wilgotnosciowo — cieplnych;
— wytrzymatos$¢ na zginanie: 550/210 N (wg normy PN-EN 520);
— karton: wielowarstwowy;
— wspotczynnik przewodzenia ciepta [A]: 0,25 W/(mK);
— wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego [p]: 10;
— kolor kartonu: zielony;
— produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogieh materiatow
budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1);
—norma: PN-EN 520 (U);
» plyta gipsowo-kartonowa (GKF) ogniochronna grubosci 12,5 mm
— ptyty grubosci 12,5 mm, wilgotnosé wzgledna do 70%;
— niewielka odksztatcalno$¢ przy zmiennych warunkach wilgotnosciowo — cieplnych;
— wytrzymatos$¢ na zginanie: 550/210 N (wg normy PN-EN 520);
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— karton: wielowarstwowy;

— wspotczynnik przewodzenia ciepta [A]: 0,25 W/(mK);

— wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego [p]: 10;

— produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatow

budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1);

—norma: PN-EN 520 (U);

» plyta gipsowo-kartonowa (GKF) ogniochronna grubosci 15 mm

— ptyty grubosci 15 mm, wilgotnos¢ wzgledna do 70%;

- niewielka odksztatcalno$¢ przy zmiennych warunkach wilgotnosciowo — cieplnych;

— wytrzymatos$¢ na zginanie: 650/250 N (wg normy PN-EN 520);

— karton: wielowarstwowy;

— wspotczynnik przewodzenia ciepta [A]: 0,25 W/(mK);

- ptyta ogniochronna GKF ogniochronna

— wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego [p]: 10;

— produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogieh materiatow

budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1);

— norma: PN-EN 520 (U);

» plyta gipsowo-kartonowa (GKF) ogniochronna grubosci 20 mm

— ptyty grubosci 20 mm, wilgotnos¢ wzgledna do 70%;

— niewielka odksztatcalno$¢ przy zmiennych warunkach wilgotnosciowo — cieplnych;

— karton: wielowarstwowy;

— wspotczynnik przewodzenia ciepta [A]: 0,23 W/(mK);

— wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego [p]: 10;

— produkt niepalny, zaliczany do klasy A1 w zakresie reakcji na ogieh materiatéw budowlanych

(wg normy PN-EN 13501-1);

—norma: PN-EN 15283;
2.4. Masy szpachlowe
Do wypetnienia spoin miedzy ptytami stosuje masy szpachlowe specjalnie Przeznaczone do ptyt
gipsowo- kartonowych wg systemu, instrukgji i terminu waznosci podanej przez producenta
PN B-30042:1997; PZH B-16004/97, w Sciankach i przedsciankach p.poz. zgodnie z wymaganiami
wybranego systemu.
2.5. Konstrukcja pod ptyty g-k

— profil stupkowy CW, co 60 cm, profil poziomy UW;

— profile wzmocnione UA (rama usztywniajaca przy drzwiach; 2 szt. po bokach otworu od

posadzki do sufitu + poprzeczny - nadproze);

— nominalna grubos¢ blachy: 0,6 mm wg PN-H-92201:1996;

— gatunek stali: DX51D+Z wg PN-EN 10142 + A1:1997,

— zabezpieczenie antykorozyjne: powtoka cynkowa nanoszona ogniowo o grubosci 19 pm (275

g/m2);

— znakowanie na kazdej sztuce pozwalajace na identyfikacje produktu;
2.6. Pozostate
Whkrety TN 25 w rozstawie zgodnym z wytycznymi wybranego systemu

— gwint: zgodny z DIN 7970-1985, DIN 7504-199;

— powtoka antykorozyjna: fosfatowanie;

— gtebokos¢ obrdébki chemicznej: od 0,10 do 0,23 mm;

— twardos$¢é: HV560;
Kotki rozporowe lub dyble fi 6 mm : w rozstawie zgodnym z wytycznymi wybranego systemu
Siatka zbrojeniowa z tworzywa sztucznego

— samoprzylepna tasma reparacyjna wykonana na bazie witékna szklanego;

—-waga > 60 g/m?

—wysoka odpornosc¢ na starzenie;

—wydtuzenie przy zerwaniu > 4,2 %;
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— odpornos¢ na rozcigganie > 134 N/cm;
—rozmiar oczek 3 x 3 mm;
Naroznik aluminiowy do wykonczenia ptyt g-k
— zabezpieczenie narozy zewnetrznych o kacie rozwarcia 90° przed uszkodzeniami
mechanicznymi w systemach suchej zabudowy z piyt g-k;
— szeroko$¢: 22 mm [+/- 5 mm];
- grubos¢ blachy: 0,3 mm [+/- 0,02 mm].

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji “Wymagania ogolne” pkt 3.
Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.
Narzedzia potrzebne do wykonania suchej zabudowy $cianek dziatowych:

" noz

» paca stalowa,

» pita otwornica,

»  strug katowy do fazowania,

» szpachelka,

= strug tarnik,

» wiertarka z mieszadtem.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 4.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utrata
statecznosci.

Ptyty gipsowo- kartonowe nalezy pakowa¢ wg instrukcji podanej przez producenta oraz sktadowac
w pomieszczeniach zamknietych i suchych.

Ptyty gk powinny byé przenoszone w pozycji pionowej i sktadowane w stosy. Podczas transportu i
sktadowania narozniki ptyt nie moga ulec uszkodzeniu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 5.
Przed przystapieniem do prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpaddéw oraz przewietrzone i suche. Przy montazu piyt gipsowo- kartonowych na ruszcie
stalowym systemowym:
» profile przykreca sie do podtogi i sufitu za pomoca wkretdéw i kotkéw rozporowych,
* metalowe profile izoluje sie tzw. tasma akustyczna w celu odizolowania konstrukgji $cianki
od podtoza $cian i sufitow,
= po zamocowaniu profili sufitowych i podtogowych przystepuje sie do przykrecania profili
pionowych,
» przykrecanie ptyt gipsowo — kartonowych rozpoczyna sie przy Scianie pomieszczenia,
» plyty gipsowo-kartonowe nie moga sie bezposrednio styka¢ z twardymi elementami
budowlanymi,
= ptyte przykreca sie do wszystkich profili blachowkretami w odstepach nie wiekszych niz 25
cm i 1 cm od krawedzi ptyty, ptyty po przeciwnej stronie scianki mocuje sie po utozeniu
wetny mineralnej i utozeniu instalacji,
= pionowe potaczenia ptyt po obu stronach $cianki powinny by¢ wzgledem siebie przesuniete
0 potowe szerokosci ptyty,
= poziome spoiny miedzy sztukowanymi ptytami wymagaja wzmocnienia stalowym profilem,
poziome wzmocnienia mocuje sie takze w miejscach , w ktérych, beda zawieszone ciezsze
przedmioty, tak aby wkrety mocujace trafity w profil,
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* mase szpachlowa przygotowuje sie wg instrukcji i zalecen producenta, nalezy ja
wykorzysta¢ w ciggu 1-2 godzin

» po podeschnieciu masy szpachlowej, wzdtuz spoiny nakleja sie siatkowa tasme zbrojaca
ktora powleka sie cienka warstwa masy szpachlowe;j.

» do koncowego szpachlowania nalezy uzy¢ gtadzi szpachlowej.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Wymagania ogélne" pkt. 6.
Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez zaswiadczenia o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowad materiatow po okresie gwarancyjnym. Nalezy przeprowadzac
kontrole dotrzymania ogdlnych warunkéw wykonania robot oraz réwnos$¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie, wilgotnos¢ i nasigkliwos$¢. Profile montazowe oraz powtoki scian powinny
posiadac atesty i aprobate techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.
Jednostkg obmiarowa dla rob6t wykonywanych z ptyt gipsowo- kartonowych jest m2, ilos¢ robdt
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zatwierdzonych przez Inspektora
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w ST "Wymagania ogdélne" pkt. 8.
Podstawa do odbioru robét powinny stanowi¢ dokumenty.
» dokumentacja techniczna
= dziennik budowy
* 0gdblne wymagania odbioru robét podane w ST
= atesty wytworcy i zaswiadczenia o jakos$ci materiatow i wyrobdw dostarczanych na budowe
= protokoty odbioru materiatéw i wyrobow
* wyniki badan laboratoryjnych jesli takie byty zlecane przez Inspektora Nadzoru.
Przy odbiorze powinny by¢ spetnione warunki okre$lone w normie PN-72/B-10122, szczegdlng
uwage nalezy zwréci¢ na przygotowanie podtoza i prawidtowosé¢ zamontowania ptyt i ich
wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m? powierzchni z ptyt gipsowo- kartonowych odebranych przez
inspektora nadzoru wg ceny jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe

PN-B-79405;1997/Ap1;1999 Ptyty gipsowo- kartonowe
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